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GAS TYPE:

 

S - STANDARD GASES

INLET PRESSURE:

 

F4 - 60 BAR

FX - 200 BAR

GX - 300 BAR

OUTLET PRESSURE:

 

D2 - 10 BAR

EZ - 20 BAR

E1 - 40 BAR

F2 - 100 BAR

INLET GAUGE TYPE:

 

BT 

I1 

R5 

OUTLET GAUGE TYPE:

 

BT 

I2 

R2 

I1 

R5 

*RELIEF CONNECTION:

 

PROCESS INLET CONNECTION:

 

*PROCESS OUTLET CONNECTION:

 

SEE THE LIST OF CONNECTIONS

PURGING:

 

*PURGE CONNECTION:

 

*LIST OF CONNECTIONS

 

N14F - NPT1/4" FEMALE

M06B - COMPRESSION FITTING  6MM BRASS

M08B - COMPRESSION FITTING  8MM BRASS

M10B - COMPRESSION FITTING  10MM BRASS

M12B - COMPRESSION FITTING  12MM BRASS

M06S - COMPRESSION FITTING  6MM SS

M08S - COMPRESSION FITTING  8MM SS

M10S - COMPRESSION FITTING  10MM SS

M12S - COMPRESSION FITTING  12MM SS

IX4B - COMPRESSION FITTING 1/4" BRASS

IX6B - COMPRESSION FITTING 3/8" BRASS

IX8B - COMPRESSION FITTING 1/2" BRASS

IX4S - COMPRESSION FITTING 1/4" SS

IX6S - COMPRESSION FITTING 3/8" SS

IX8S - COMPRESSION FITTING 1/2" SS

 

AVAILABILITY OF BRASS FITTINGS DEPENDING ON

PRESSURE AND SIZE.

PAY ATTENTION TO THE MAXIMUM APPROVED

PRESSURE OF YOUR PIPEWORK

ORDERING INFORMATION

EXAMPLE: MTLTSGXEZI1BTN14FM06B1M06BN14F

M14M

N14F

W2ML

W2MR

0 - WITHOUT PURGING

1 - PURGE WITH PROCESS GAS

0000 - WITHOUT PURGING

 

SEE THE LIST OF 

CONNECTIONS

SEE THE LIST OF 

CONNECTIONS

- METRIC M14X1,5

- NPT 1/4" F

- W21,8X1/14" M LH

- W21,8X1/14" M RH

- BOURDON TUBE

- INDUCTIV CONTACT I2

- REED CONTACT R2

- INDUCTIV CONTACT I1

- REED CONTACT R5

- BOURDON TUBE

- INDUCTIV CONTACT I1

- REED CONTACT R5

1 - GAS CYLINDER

2 - HOSE

3 - CHECK VALVE

4 - INLET SHUT-OFF VALVE (1XIN; 3XOUT)

5 - SHUT-OFF VALVE (3XIN; 1XOUT)

6 - PRESSURE REGULATOR WITH IN/OUT GAUGE

7 - RELIEF VALVE

8 - PURGE OUTLET VALVE
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SET OF LABELS 

ITEM 9442120

PUT INTO PLASTIC BAG
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Option items

Purge gas

outlet

Process 
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TECHNICAL SPECIFICATION

 

MATERIAL OF GAS WETTED PARTS:

BODY: BRASS (2.0401.26)

DIAPHRAGM: HASTELLOY (2.4819)

REGULATOR BODY SEAL: PVDF

REGULATOR AND VALVE SEAT: PCTFE

REGULATOR POPPET: BRASS (2.0371)

RELIEF VALVE SEAT: FKM

 

INLET PRESSURE: MAX.300 BAR

FLOW NOMINAL: 20 Nm3/h (N2) 

ACC. TO ISO 7291 AT 20 BAR OUT

 

GAS TYPE

DEFINED BY PRODUCT LINE AND TYPE

(CHECK APPROVED GAS TYPE IN DATASHEET)

 

TECH LINE:

NON-CORROSIVE GASES

NON-TOXIC GASES

GAS PURITY: MAX. 4.5

HOLE PATTERN

(print in format A3, 1:1)
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PLYN TYP:

 

S - STANDARDNÍ PLYN

VSTUPNÍ TLAK:

 

F4 - 60 BAR

FX - 200 BAR

GX - 300 BAR

VÝSTUPNÍ TLAK:

 

D2 - 10 BAR

EZ - 20 BAR

E1 - 40 BAR

F2 - 100 BAR

VSTUPNÍ MANOMETR TYP:

 

BT 

I1 

R5 

VÝSTUPNÍ MANOMETR TYP:

 

BT 

I2 

R2 

I1 

R5 

*PŘIPOJENÍ ZA POJISTKOU:

 

VSTUPNÍ PŘIPOJENÍ:

 

*VÝSTUPNÍ PŘIPOJENÍ:

 

VIZ. SEZNAM PŘIPOJENÍ

PROPLACH:

 

*PROPLACH PŘIPOJENÍ:

 

*SEZNAM PŘIPOJENÍ

 

N14F - NPT1/4" VNITŘNÍ

M06B - KOMPRESNÍ FITINKA  6MM MOSAZ

M08B - KOMPRESNÍ FITINKA  8MM MOSAZ

M10B - KOMPRESNÍ FITINKA  10MM MOSAZ

M12B - KOMPRESNÍ FITINKA  12MM MOSAZ

M06S - KOMPRESNÍ FITINKA  6MM NEREZ

M08S - KOMPRESNÍ FITINKA  8MM NEREZ

M10S - KOMPRESNÍ FITINKA  10MM NEREZ

M12S - KOMPRESNÍ FITINKA  12MM NEREZ

IX4B - KOMPRESNÍ FITINKA 1/4" MOSAZ

IX6B - KOMPRESNÍ FITINKA 3/8" MOSAZ

IX8B - KOMPRESNÍ FITINKA 1/2" MOSAZ

IX4S - KOMPRESNÍ FITINKA 1/4" NEREZ

IX6S - KOMPRESNÍ FITINKA 3/8" NEREZ

IX8S - KOMPRESNÍ FITINKA 1/2" NEREZ

 

VÝBĚR PŘÍPOJKY ZÁVISÍ NA TLAKU A VELIKOSTI POTRUBÍ

POZOR NA MAX. POVOLENÝ TLAK V POTRUBÍ

OBJEDNÁVKA INFORMACE

EXAMPLE: MTLTSGXEZI1BTN14FM06B1M06BN14F

M14M

N14F

W2ML

W2MR

0 - BEZ PROPLACH

1 - PROPLACH PROVOZNÍN PLYNEM

0000 - BEZ ČIŠTĚNÍ

 

VIZ. SEZNAM PŘIPOJENÍ

VIZ. SEZNAM 

PŘIPOJENÍ

- METRIC M14X1,5

- NPT 1/4" F

- W21,8X1/14" M LH

- W21,8X1/14" M RH

- BOURDON TUBE

- INDUCTIV CONTACT I2

- REED CONTACT R2

- INDUCTIV CONTACT I1

- REED CONTACT R5

- BOURDON TUBE

- INDUCTIV CONTACT I1

- REED CONTACT R5

1 - PLYNOVÁ LÁHEV

2 - PŘÍPOJKA

3 - ZPĚTNÝ VENTIL

4 - VSTUPNÍ UZAVÍRACÍ VENTIL (1XIN; 3XOUT)

5 - UZAVÍRACÍ VENTIL (3XIN; 1XOUT)

6 - REGULÁTOR TLAKU VČETNĚ MANOMETRŮ

7 - POJISTNÝ VENTL

8 - UZAVÍRACÍ VENTIL PROPLACH

1

2

3

4

7
8

Proplach 

výstup

1 1

2 2

3 3

4 4

5

Proces

výstup

6

SET ŠŤÍTKŮ

POLOŽKA 9442120

VLOŽIT DO PLASTOVÉHO SÁČKU

vstup vstup vstup

výstup

Volitelná položka

PROPLACH

VÝSTUP

PROCES

VSTUP

TECHNICKÁ SPECIFIKACE

 

MATERIÁL DÍLŮ VE STYKU S PLYNEM:

TĚLESA: MOSAZ (2.0401.26)

MEMBRÁNY: HASTELLOY (2.4819)

REGULATOR TĚSNĚNÍ TĚLA: PVDF

REGULATOR A VENTIL SEDLO: PCTFE 

REGULATOR KUŽELKA: MOSAZ (2.0371)               

POJISTKA SEDLO: FKM

 

VSTUPNÍ TLAK: MAX.300 BAR

JMENOVITÝ PRŮTOK: 20 Nm3/h (N2) 

DLE ISO 7291 PŘI 20 BAR VÝST. TLAK

 

PROVOZNÍ PLYN

DLE PRODUKTOVÉ ŘADY

(KONTROLA S  DATOVÝM LISTEM)

 

ŘADA TECH:

PRO NEKOROZIVNÍ A NEJEDOVATÉ PLYNY

ČISTOTA PLYNU: MAX. 4.5

ŠABLONA OTVORŮ

(TISK VE FORMÁTU A3, 1:1)
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